ДОПОЛНИТЕЛЬНОЕ СОГЛАШЕНИЕ №2
к договору №________ от « __ » ____________ 20__ г. на выполнение работ по капитальному ремонту механо – технологического оборудования (насосное оборудование)

г. Москва








« __ » ___________ 20__ г.

(наименование организации системы «Транснефть»), именуемое в дальнейшем Заказчик, в лице генерального директора (фамилия, имя, отчество), действующего на основании Устава, с одной стороны, и (наименование подрядной организации), именуемое в дальнейшем Подрядчик, в лице (должность, фамилия, имя, отчество), действующего на основании Устава (или иного документа, подтверждающего полномочия представителя Подрядчика с указанием номера, даты), с другой стороны, совместно именуемые в дальнейшем Стороны, а по отдельности – Сторона, заключили настоящее дополнительное соглашение к договору №_______ от « __ » ____________ 20__ г. о нижеследующем:

1. Изменить п. 2.1 Договора и изложить его в следующей редакции: 
«Организация и проведение работ по капитальному ремонту насосов по настоящему Договору должны соответствовать требованиям РД-19.100.00-КТН-062-10 «Правила технической диагностики и освидетельствования механо – технологического оборудования. Методики технического диагностирования механо – технологического оборудования» (в случае выполнения работ не на заводе изготовителе ремонтируемых насосов), РД-75.000.00-КТН-079-10 «Руководство по техническому обслуживанию и ремонту оборудования и сооружений нефтеперекачивающих станций», ОР-03.120.10-КТН-113-10 «Требования к организациям, выполняющим работы по капитальному ремонту механо – технологического оборудования для системы магистральных нефтепроводов ОАО «АК «Транснефть». Порядок проверки соответствия», ОР-23.080.00-КТН-122-11 «Порядок организации работ по капитальному ремонту магистральных и подпорных насосов», ОТТ-23.080.00-КТН-049-10 «Насосы нефтяные магистральные и агрегаты электронасосные на их основе. Общие технические требования», ОТТ-23.080.00-КТН-136-09 «Насосы нефтяные подпорные вертикальные и агрегаты электронасосные на их основе. Общие технические требования», технических условий на капитальный ремонт насосов, имеющих положительное заключение экспертизы на соответствие требованиям нормативно технической документации ОАО «АК «Транснефть».»
2. Изменить п. 2.6 Договора и изложить его в следующей редакции: 
«Перед передачей насосного оборудования Подрядчику для проведения капитального ремонта, Заказчик проводит работы по определению его технического состояния и наличия дефектов в корпусе и крышке (дефектация насоса). На основании проведенной диагностики (дефектации) и анализа калькуляций ремонтов, проводимых на заводах – изготовителях за период последних трех лет Заказчиком формируется стоимость работ. Стоимость работ по капитальному ремонту насосов формируется из:
-
расходов на транспортировку насосов к месту проведения капитального ремонта и при возврате заказчику с учетом таможенных пошлин (при необходимости);

-
расходов на выполнение разборки, дефектации насосов на предприятии подрядной организации;

-
расходов на выполнение капитального ремонта корпуса и крышки насосов;

-
расходов на изготовление (приобретение) комплектующих насосов (подшипники, ротор, уплотнительные втулки и кольца, торцовые уплотнения, крепежные изделия, уплотнительные кольца, прокладки и др.);  

-
расходов на выполнение гидравлических и параметрических испытаний насосов;

-
расходов на выполнение технического освидетельствования насосов (для подрядчика, не являющегося заводом изготовителем ремонтируемых насосов);

-
расходов на покраску, упаковку и доукомплектование насосов ЗИП: основным согласно ТУ на капитальный ремонт и дополнительным;

-
и других расходов подрядной организации в связи с выполнением настоящего договора.

После доставки насосов на завод проводится оценка их технического состояния (дефектация) в присутствии представителя Заказчика и определение перечня деталей (узлов), подлежащих замене. На основании проведенной оценки состояния, уточняется стоимость работ по восстановлению оборудования (стоимость может только уменьшаться), в этом случае уполномоченными представителями Сторон согласовывается и подписывается дополнительное соглашение.
В случае, если после проведенной дефектации насосов Стороны придут к решению об экономической нецелесообразности их ремонта, Подрядчик обязан вернуть неподлежащее ремонту оборудование Заказчику, а Заказчик оплатить стоимость дефектации, которая определяется на основании данных о документально подтвержденных затратах Подрядчика в пределах сметной стоимости дефектации.
Приемка выполненных Работ осуществляется после испытания по каждому насосному оборудованию в отдельности. После завершения Подрядчиком капитального ремонта насосов, Подрядчик письменно уведомляет Заказчика о готовности к проведению испытаний, подтверждающих достигнутые в результате ремонта характеристики оборудования. Приемо-сдаточные испытания на стенде ремонтного предприятия предъявляемого к сдаче оборудования производятся не позднее 10 (десяти) рабочих дней  после  получения  Заказчиком письменного уведомления от Подрядчика о готовности к сдаче выполненных им ремонтных работ. По результатам испытаний стороны подписывают Акт о результатах приемо – сдаточных испытаний, подтверждающий соответствие результата выполненных работ требованиям Заказчика по форме Приложения №4 к настоящему Договору. По завершению работ Подрядчик, не являющийся заводом изготовителем ремонтируемых насосов, оформляет заключение экспертизы промышленной безопасности и технического отчета с регистрацией в Ростехнадзоре РФ. После этого Подрядчик обеспечивает доставку насосов с комплектом ЗИП и исполнительной документации по адресу, указанному в Приложении 5 настоящего Договора. Передача оборудования после завершения работ от Подрядчика Заказчику оформляется путем составления и подписания полномочными представителями Сторон двухсторонних актов о приеме – сдаче отремонтированных, реконструированных, модернизированных объектов основных средств, по форме Приложения №3 к настоящему Договору.»
3. Изменить п. 2.9 Договора и изложить его в следующей редакции: 
«Подрядчик в течение 10 (десяти) рабочих дней с даты доставки и передачи насосов с комплектом ЗИП и исполнительной документацией по адресу, указанному в Приложении 5 настоящего Договора, представляет Заказчику Акт сдачи-приемки выполненных работ (далее - Акт) по форме приложения 6 к настоящему Договору, но не позднее 5 числа месяца следующего за отчетным. Подрядчик, не являющийся заводом изготовителем ремонтируемых насосов, в состав исполнительной документации дополнительно включает положительное заключение экспертизы промышленной безопасности, зарегистрированного в Ростехнадзоре РФ»
4. Дополнить статью 4 Договора пунктом 4.1.13 следующего содержания: «Подрядчиком предоставлена Заказчику информация по форме приложения №11 к настоящему Договору о цепочке собственников Подрядчика, включая бенефициаров (в том числе конечных), а также о лицах, входящих в исполнительные органы Подрядчика, с приложением документов, подтверждающих данную информацию. Изменения в представленной ранее информации о собственниках, бенефициарах и лицах, входящих в состав исполнительных органов Подрядчика, с приложением подтверждающих документов Подрядчик обязуется представлять Заказчику по форме приложения №11 к настоящему договору не позднее 3 дней с момента, когда произошли данные изменения, либо с момента заключения настоящего договора, если изменения в ней произошли до заключения настоящего договора»
5. Дополнить статью 4 Договора пунктом 4.1.14 следующего содержания: 
«Если какие-либо поля формы приложения №11 к настоящему Договору (кроме поля: «Номер и дата заключения договора») не заполнены соответствующими сведениями, информация считается представленной ненадлежащим образом»

6. Дополнить статью 4 Договора пунктом 4.1.15 следующего содержания: 

«Если указанные информация и документы не были надлежащим образом представлены Заказчику, последнее вправе в одностороннем порядке отказаться от исполнения настоящего Договора без возмещения Подрядчику убытков, заявив о таком отказе за 5 дней, по истечении которых договор считается расторгнутым. При этом, все исполненное по договору, а если это невозможно - стоимость исполненного, подлежит возврату, если предусмотренное Договором встречное предоставление не может быть осуществлено ввиду расторжения Договора»
7. Дополнить статью 4 Договора пунктом 4.1.16 следующего содержания: 

«Подрядчик согласен на раскрытие Заказчиком предоставленной Подрядчиком информации по форме приложения №11 к настоящему Договору, включая содержащиеся в ней персональные данные, путем ее предоставления в органы государственной власти и предоставляет Заказчику право передавать данную информацию и подтверждающие документы указанным органам. Подрядчик, предоставляя Заказчику информацию по форме приложения №11 к настоящему Договору, обязуется выполнить все требования законодательства о защите персональных данных. Подрядчик подтверждает, что необходимые согласия субъектов персональных данных на их раскрытие, как это предусмотрено настоящим пунктом, Подрядчиком получены (будут получены)»
8. Дополнить статью 4 Договора пунктом 4.1.17 следующего содержания: 

«Условия, изложенные в пунктах 4.1.13 – 4.1.16, являются существенными»

9. Изменить п. 6.1 Договора и изложить его в следующей редакции: 
«Подрядчик гарантирует безаварийную работу отремонтированного оборудования в течении 24 месяцев или в течении периода работы насоса до наработки на отказ (согласно документации завода) со дня ввода оборудования в эксплуатацию, но не более 36 месяцев с даты передачи Заказчику после ремонта (даты подписания сторонами акта сдачи-приемки выполненных работ) при условии выполнения Заказчиком требований нормативно – технической документации по транспортировке, хранению, монтажу и эксплуатации оборудования».
10. Изменить п. 7.6 Договора и изложить его в следующей редакции:

«В случае несвоевременного выполнения работ в соответствии с условиями настоящего Договора, Заказчик вправе предъявить Подрядчику требование об уплате неустойки в размере 0,02 % от общей стоимости работ по Договору за каждый день просрочки».

11. Изменить п. 8.5 Договора и изложить его в следующей редакции:

 «Не позднее 20 (Двадцати) календарных дней после подписания Акта приемки-сдачи выполненных работ, Подрядчик обязан представить безусловную и безотзывную банковскую гарантию выполнения обязательств Подрядчика в Гарантийный срок (Приложение №10) банка-гаранта, указанного в пункте 8.3 на сумму в размере 5% (Пять процентов) от общей стоимости работ по Договору, скорректированной с учетом положений пункта 5.2 Договора. Срок действия банковской гарантии выполнения обязательств Подрядчика в Гарантийный срок составляет 24 (Двадцать четыре) месяца или в течении периода работы насоса до наработки на отказ (согласно документации завода) со дня ввода оборудования в эксплуатацию, но не более 36 месяцев от даты оформления Акта приемки-сдачи выполненных работ».
12. Изменить приложение 1 Договора и изложить его в редакции, прилагаемой к настоящему дополнительному соглашению №2.
13. Дополнить приложением 11 Договор в редакции, прилагаемой к настоящему дополнительному соглашению №2.
14. Настоящее дополнительное соглашение и изменения к Договору вступает в силу с момента подписания и действует до « __ » __________ 20__ г.
15. Остальные условия Договора №_________ от « __ » ________ 20__ г. и дополнительного соглашения №1 к договору №_________ от « __ » ________ 20__ г. не упомянутые в настоящем дополнительном соглашении, остаются неизменными и стороны подтверждают по ним свои обязательства.

16. Настоящее дополнительное соглашение составлено в двух подлинных экземплярах, имеющих одинаковую юридическую силу, по одному экземпляру для каждой из сторон и является неотъемлемой частью Договора №_______ от « __ » ___________ 20__ г.

17. Юридические адреса и подписи сторон:

	ЗАКАЗЧИК:

______________________________________

______________________________________

______________________________________

______________________________________

______________________________________


	ПОДРЯДЧИК:

______________________________________

______________________________________

______________________________________

______________________________________

______________________________________




	ЗАКАЗЧИК:


	
	ПОДРЯДЧИК:

	__________________________
(наименование организации)

__________________________
(должность)

_____________ (И.О. Фамилия)

« ___ » ______________20   г.
	
	__________________________
(наименование организации)

__________________________
(должность)

_____________ (И.О. Фамилия)

« ___ » ______________20   г.


Приложение 1

к Договору №_____ от « __ » ________ 20__г.

в редакции дополнительного соглашения №2

	
	
	«УТВЕРЖДАЮ»

Главный инженер 

______________________

(наименование ОСТ)

__________ (И.О. Фамилия)

« __ » ___________ 20___г.


	ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на проведение работ по капитальному ремонту 

магистрального/подпорного насоса 

________________
(марка насоса)

УМН (РНУ) ______________ ОСТ __________________

(принадлежность)




	
	
	РАЗРАБОТАЛ:

Главный механик

______________________

              (наименование ОСТ)

____________ (И.О. Фамилия)

« __ » ____________ 20__ г.

Начальник ЛНК

______________________

               (наименование УМН, РНУ)

____________ (И.О. Фамилия)

« __ » ____________ 20__ г.

	
	
	


20__ г.

1 Общие сведения

Настоящее техническое задание определяет требования, предъявляемые к работам по выполнению капитального ремонта магистральных/подпорных насосов, к эксплуатирующей и подрядной организациям.

Целью проведения капитального ремонта насоса является восстановление его технического состояния, разработка и выполнение мероприятий, обеспечивающих дальнейшую безопасную техническую эксплуатацию насосов и продление сроков дальнейшей безопасной эксплуатации. 

Основанием для проведения работ по капитальному ремонту  магистральных и подпорных насосов являются: 

-
достижение насосом нормативного срока эксплуатации в соответствии с РД-75.000.00-КТН-079-10;

-
фактическое техническое состояние насоса, определяемое по результатам технического диагностирования, проводимого силами оперативно-ремонтного персонала ОСТ с привлечением ЛНК или специализированной организации; 

-
обнаружение дефектов насоса при эксплуатации, авария;

-
необходимость восстановления рабочих характеристик насосов (напор, подача, КПД), регламентированных ОТТ.   

2 Наименование объекта и основные технические характеристики насоса:

2.1 Наименование объекта приведено в таблице 1.

Таблица 1 – Наименование объекта

	1
	Наименование ОСТ
	

	2
	Наименование УМН (РНУ)
	

	3
	Инвентарный номер насоса
	

	4
	Тип насоса (магистральный/подпорный)
	

	5
	Марка насоса
	

	6
	Завод - изготовитель насоса
	

	7
	Заводской номер насоса
	

	8
	Дата изготовления насоса
	

	9
	Дата ввода насоса в эксплуатацию
	

	10
	Наработка насоса с начала эксплуатации, час
	

	11
	Назначенный срок службы насоса до капитального ремонта, часов
	

	12
	Дата проведения предыдущего капитального ремонта
	

	13
	Наработка насоса после предыдущего капитального ремонта, час
	

	14
	Кем выполнялся предыдущий капитальный ремонт
	

	15
	Полный назначенный срок службы насоса, лет
	

	16
	Сведения о продлении срока службы:

- № заключения; 

- продлено/не продлено;

- дата окончания срока эксплуатации по заключению;

- наименование организации проводившей освидетельствование.
	

	17
	Марка установленного торцового уплотнения
	

	18
	Наличие системы очистки нефти в циклоновом сепараторе для охлаждения и разгрузки торцового уплотнения
	

	19
	Сведения о конструктивном изменении (наименование измененного узла, тип, марка и технические параметры установленного узла)
	


2.2 Основные параметры технической и энергетической эффективности насоса в номинальном режиме приведены в таблице 2.

Таблица 2 – Основные параметры технической и энергетической эффективности насоса, полученные при диагностировании (заполняется заказчиком)

	№

п/п
	Наименование параметров
	Ед. измер.
	Паспортные значения параметров (заводские)
	Фактические значения параметров полученные при последней диагностике
	Требуемые значения параметров после ремонта 

(согласно ОТТ)

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Подача 
	м3/час
	
	
	

	2
	Напор
	м
	
	
	

	3
	Частота вращения синхронная
	об/мин
	
	
	

	4
	Мощность, при ρ=860 кг/м3
	кВт
	
	
	

	5
	Коэффициент полезного действия
	%
	
	
	

	6
	Допускаемый кавитационный запас, не менее
	м
	
	---
	

	7
	Предельное давление
	МПа
	
	---
	

	8
	Внешняя утечка через одно торцовое уплотнение вала, не более
	см3/час
	
	
	

	9
	Вибрационная техническая характерис-тика – среднее квадратическое значение виброскорости, измеренное на корпусах подшипниковых опор насоса:

- при номинальной подаче, не более

- на остальных режимах в рабочем интервале подач, не более
	мм/сек
	
	
	

	10
	Строительная длина насоса (расстояние между торцами патрубков насоса) без катушек (для магистральных насосов)
	мм
	
	
	


Таблица 3 – Основные параметры насосов магистральных типа НМ согласно ОТТ-23.080.00-КТН-049-10

	Параметры насосов
	Подача, м3/ч

	
	1250
	2500
	3600
	5000
	7000
	10000

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Напор номинальный, м
	260
	230
	230
	210
	210
	210

	Напор минимальный, м
	200
	185
	175
	165
	145
	180

	Допускаемый кавитационный запас, м
	18
	32
	35
	42
	52
	65

	КПД, %
	82
	88
	88
	89
	90
	90

	Мощность (ρ=860 кг/м3), кВт
	940

(929)
	1567

(1531)
	2230

(2205)
	2796

(2765)
	3871

(3828)
	5530

(5498)

	Масса, кг, не более
	2810
	3920
	4490
	4600
	6130
	9800

	П р и м е ч а н и е:

1. Напор, допускаемый кавитационный запас и КПД указаны на воде с кинематической вязкостью
(=1(10-6 м2/с.

2. Допускаемое производственное отклонение напора – от плюс 5 % до минус 3 % от номинального значения.

3. В скобках  указаны значения параметров насосов, которые могут быть достигнуты.


Таблица 4 – Параметры насосов магистральных типа НМ со сменными роторами согласно ОТТ-23.080.00-КТН-049-10 

	Типоразмер насоса

(Q – H)
	Подача насосов со сменными роторами
	Напор, м
	Допускаемый кавитационный запас, м,

не более
	КПД, %,

не менее



	
	% от Qном
	м3/ч
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1250-260
	70

125
	900

1565
	255

260
	16

26
	79

78

	2500-230
	50

70

125
	1250

1800

3150
	220

225

220
	25

27

38
	81

83

83

	3600-230
	50

70

125
	1800

2500

4500
	220

225

220
	33

35

45
	81

84

83

	5000-210
	50

70
	2500

3500
	200

220
	55

62
	81

84

	7000-210
	50

70

125
	3500

5000

8750
	200

210

210
	42

45

60
	81

85

85

	10000-210
	50

70

125
	5000

7000

12500
	205

210

210
	45

60

97
	80

84

87

	П р и м е ч а н и е:

1. Напор, допускаемый кавитационный запас и КПД указаны на воде с кинематической вязкостью
(=1(10-6 м2/с.

2. Влияние вязкости нефти на КПД и напор насоса необходимо учитывать при ( (6(10-6 м2/с.

3. Допускаемое производственное отклонение напора - от плюс 5 % до минус 3 % от номинального значения.


Таблица 5 – Основные показатели насосов подпорных вертикальных типа НПВ согласно ОТТ-23.080.00-КТН-136-09 

	Наименование 

показателя
	Подача, м3/ч

	
	1250
	2500
	3600
	5000

	1
	2
	3
	4
	5

	Напор номинальный, м
	60 / 110
	40 / 80 / 110 / 120
	45 / 90 / 120 / 135
	60 / 120

	Напор минимальный, м
	44 / 82
	30 / 59 / 90 / 90
	34 / 66 / 98 / 98
	46 / 90

	Допускаемый

кавитационный запас, м, не более
	2,2
	2,8
	3,2
	5,0

	КПД, %
	82 / 82
	82 / 84 / 84 / 84
	81 / 84 / 84 / 84
	83 / 85

	Мощность 
(ρ=860 кг/м3), кВт
	214 / 393
	286 / 558 / 767 / 837
	469 / 904 / 1205 / 1356
	857 / 1654

	Масса, кг, не более
	13800 / 14860
	14850 / 18070 / 18590 / 18590
	18600 / 18800 / 19000 / 19000
	18800 / 22150

	П р и м е ч а н и е:

1. Напор, допускаемый кавитационный запас, мощность и КПД указаны на воде с кинематической вязкостью 

(=1(10-6 м2/с.

2. Значения минимального напора приведены для максимальной допускаемой обточки рабочих колес.

3 Допускаемое производственное отклонение напора - от плюс 5 % до минус 3 % от номинального значения.


Таблица 6 – Основные параметры насосов подпорных горизонтальных согласно ОТТ-23.080.00-КТН-050-10 

	Параметры
	Подача, м3/ч

	
	1250
	2500
	3600
	5000

	1
	2
	3
	4
	5

	Напор, м
	60-100
	74-140
	135
	120

	Допускаемый кавитационный запас, м
	2,2
	3,2
	2,5
	5

	КПД, %
	82
	83
	85
	85

	Мощность (ρ=860 кг/м3), кВт
	357
	988
	1340
	1654

	Масса, кг, не более
	5000
	6500
	5800
	7800

	П р и м е ч а н и е:

1. Напор, допускаемый кавитационный запас и КПД указаны на воде с кинематической вязкостью (=1(10-6 м2/с.

2. Допускаемое производственное отклонение напора - от плюс 5% до минус 3% от номинального значения.


2.3 Показатели назначения насоса по перекачиваемым и потребляемым средам приведены в таблице 7.

Таблица 7 – Показатели назначения насоса по перекачиваемым и потребляемым средам

	Наименование среды
	Показатель  среды
	Паспортные значения показателей (заводские)
	Фактические значения показателей 
	Значение 

Показателя по ОТТ

	1
	2
	3
	4
	5

	Перекачиваемая среда: нефть
	Температура на входе в насос, 0С
	
	
	-10…+50

	
	Кинематическая вязкость, м2/с
	
	
	(5-300)10-6

	
	Плотность при плюс 20 0С, кг/м3
	
	
	830-900

	
	Давление насыщенных паров, кПа, не более
	
	
	66,7

	
	Содержание примесей:

- массовая доля серы, %, не более;

- массовая доля парафина, %, не более;

- массовая доля механических примесей, %, не более;

- массовая доля воды, %, не более;

- концентрация хлористых солей, мг/л, не более
	
	
	3,5

7,0

0,05

1,0

900

	Потребляемая среда:

	- для охлаждения торцового уплотнения насоса: нефть
	Температура, 0С, не более
	
	
	-10…+50

	- для смазки подшипников насоса: масло ТП-22
	Температура, 0С
	
	
	

	
	Расход, м3/с, не менее
	
	
	

	
	Давление, МПа
	
	
	


3 Сведения по диагностированию насоса (проводится силами эксплуатирующей организации)

Перед передачей насоса в ремонт проводятся работы по определению технического состояния насоса и наличия дефектов в корпусе и крышке (дефектация насоса). С целью определения технического состояния насоса оперативно-ремонтным персоналом ОСТ проводится замер основных параметров технической и энергетической эффективности (параметрический и вибродиагностический контроль) насоса с заполнением таблицы 2 и 8 настоящего ТЗ. Для определения дефектов корпуса и крышки насоса дополнительно привлекаются специалисты лаборатории неразрушающего контроля (ЛНК) ОСТ или специализированные экспертные организации (таблица 9). Основными методами контроля являются: визуальный и измерительный контроль, ультразвуковой, капиллярный, магнитопорошковый.

Таблица
 8 – Оценка текущих эксплуатационных параметров насоса

	№

п/п
	Контролируемый параметр
	Отклонения
	Наличие отклонений

	1
	2
	3
	4

	1
	Напор и КПД насоса
	Изменение напора (в сторону уменьшения на величину более 5-6% для НМ и НПГ и  на 7% - для НПВ) и КПД (более 3%) от предшествующего измеренного уровня на установившемся режиме работы насоса или указанного заводом-изготовителем в технической документации на насос
	

	2
	Виброскорость на подшипниковых опорах насоса
	Изменение вибрации более чем на 25% от предшествующего измеренного уровня на установившемся режиме работы насоса
	

	3
	Температура подшипников
	Рост температуры подшипников более чем на 10 0С относительно базового значения на установившемся режиме работы насоса
	

	4
	Шум
	Наличие посторонних шумов, нехарактерных для нормальной работы насоса
	


Таблица 9 – Результаты диагностического контроля неразрушающими методами корпуса и крышки насоса на наличие дефектов

	№

п/п
	Возможные дефекты корпуса и крышки насоса
	Результаты контроля (дефект имеется/нет), с указанием размеров (мм) и местом расположения

	1
	2
	3

	1
	Трещины всех видов и направлений
	

	2
	Раковины, поры, шлаковые включения
	

	3
	Трещины всех видов и направлений в лапах насоса (для горизонтальных насосов)
	

	4
	Эрозионный размыв внутренних поверхностей
	

	5
	Износ спрягаемых с ротором  поверхностей корпуса насоса
	

	6
	Повреждение резьбы в корпусе под шпильки (для горизонтальных насосов)
	

	Примечание: при наличии дефектов прикладываются акты, с указанием метода контроля.


4 Основание для проведения капитального ремонта насоса

Пункт №______ утвержденной комплексной Программы капитального ремонта объектов МН ОСТ на 20___ год. Раздел: «Механотехнологическое оборудование. Насосное оборудование».

Сроки выполнения ремонта:

-
начало работ по капитально ремонту насоса: 







-
окончание работ по капитальному ремонту насоса: 






5 Требования к подрядной организации, проводящей капитальный ремонт насоса

Организация, претендующая на право выполнения работ по капитальному ремонту насосов, должна выполнять весь комплекс технологических операций капитального ремонта, в соответствии с таблицей 10 настоящего задания.

В целях обеспечения качества выполнения работ по капитальному ремонту на объектах ОСТ, к участию в проводимых Компанией конкурсах (торгах) по выбору подрядных организаций на выполнение работ допускаются организации, имеющие конструкторскую и производственно- технологическую документацию, техническую оснащённость, испытательную базу, положительное заключение экспертизы технической документации и прошедшие проверку на соответствие установленным требованиям действующих нормативных документов Компании, включенные или подавшие заявку на включение в Реестр подрядных организаций, допущенных к выполнению работ по капитальному ремонту механо-технологического оборудования для системы магистральных нефтепроводов ОАО «АК «Транснефть». Порядок включения подрядных организаций в данный Реестр осуществляется в соответствии с требованиями ОР-03.120.10-КТН-127-10.

После завершения ремонта организация, выполнившая капитальный ремонт и не являющейся заводом-изготовителем ремонтируемого насоса, обязано заключить договор с экспертной организацией с целью проведения экспертизы промышленной безопасности (технического освидетельствования).

При выполнении экспертизы промышленной безопасности к организации предъявляются следующие требования:


-
наличие лицензии с индексом «Д» на проведение экспертизы промышленной безопасности технических устройств;

-
наличие лаборатории неразрушающего контроля, аттестованной в соответствии с                 ПБ 03-372-00, с перечнем разрешенных испытаний и измерений;

-
наличие свидетельства об аттестации лаборатории неразрушающего контроля;

-
наличие экспертов с правом выполнения расчётов остаточного ресурса, прошедших аттестацию в установленном порядке;

-
наличие специалистов неразрушающего контроля (НК), обученных и аттестованных в установленном порядке;

-
оснащение сертифицированной, аттестованной и поверенной приборно-аппаратурной базой, диагностическим оборудованием, средствами обработки и документирования проводимых измерений в соответствии с требованиями ОР-91.200.00-КТН-284-09.

В случае выполнения работ по капитальному ремонту насосов на заводе-изготовителе освидетельствование с выдачей заключения экспертизы промышленной безопасности не проводится.

6 Транспортирование насоса к месту проведения капитального ремонта и при возврате заказчику

6.1. Транспортирование насоса к месту проведения капитального ремонта и при возврате заказчику осуществляется организацией, проводящей ремонт.

6.2. Насос, передаваемый подрядной организации для проведения капитального ремонта, должен быть очищен от нефти и других загрязнений, иметь штатную комплектность узлов и деталей (при проведении ремонта на территории России допускается отправка в ремонт корпуса и крышки насоса без комплектующих узлов и деталей – ротора, подшипников…), подготовленную заводскую и эксплуатационную документацию (заводской паспорт, паспорт- формуляр, руководство по эксплуатации). На корпусе насоса, направляемого на капитальный ремонт, должна быть табличка (бирка) с указанием типа насоса, заводского номера, года изготовления, массы. На корпусе насоса должен быть найден, зачищен от краски и хорошо различим заводской номер (при наличии). Подготовка насоса для передачи проводится эксплуатирующей организацией.

6.3. В момент передачи и отгрузки насоса с объекта заказчика у подрядной организации наступает ответственность за транспортировку, сохранность и все выполняемые с насосом работы до момента передачи насоса на объекте заказчика.

6.4. В процессе транспортировки насоса при возврате заказчику категория упаковки должна соответствовать требованиям ГОСТ 23170.

7 Перечень работ при проведении  капитального ремонта насоса (проводятся силами подрядной организации)

При проведении капитального ремонта насосов выполняются работы по дефектации, ремонту и доработке корпуса (крышки), все остальные составные части насоса (для магистральных насосов: подшипники насоса, ротор, уплотнительные втулки и кольца, торцовые уплотнения, крепежные изделия, уплотнительные кольца и прокладки и др.; для подпорных насосов: ротор, подшипниковый узел с опорно-упорными подшипниками, подводы, спиральный отвод, направляющий аппарат и др.) подлежат замене на новые. По завершению работ по ремонту проводятся:

-
приемо-сдаточные испытания, включающие в себя гидравлические испытания корпуса насоса на прочность и герметичность и параметрические испытания на стенде;

-
оформление заключения экспертизы промышленной безопасности и технического отчета (экспертной организацией в случае, когда ремонтное предприятие не является изготовителем).

Представитель заказчика имеет право доступа в подрядную организацию для инспектирования процесса ремонта насоса.
7.1
Дефектация корпуса (крышки) насоса перед проведением капитального ремонта осуществляется комиссией завода, в которую обязательно должен входить представитель Заказчика. При этом проводятся:

-
неразрушающий контроль;

-
оценка коррозионного повреждения, износа и других дефектов;

-
оформление дефектной ведомости по результатам выполненных работ.

7.2
Требования при ремонте

Материалы, применяемые при ремонте и изготовлении деталей насоса и запасных частей, должны соответствовать требованиям действующих стандартов, технических условий и иметь документы (сертификаты), удостоверяющие их качество.

Детали щелевых уплотнений ротора насосов, соприкасающихся с атмосферой, должны изготавливаться из материалов, не вызывающих фрикционного искрообразования при случайном задевании корпусных и роторных деталей. Материалы должны быть стойкими к перекачиваемой среде и окружающим условиям.

Применение материалов, не предусмотренных документацией на изготовление, должно быть согласовано организацией-разработчиком конструкторской документации на насос.

Детали и сборочные единицы в процессе изготовления должны быть подвергнуты термической обработке в соответствии с производственно-технической документацией.

При ремонте насоса должны применяться технология сварки, сварочные материалы, оборудование, аттестованные в установленном порядке. Сварочные работы должны выполняться специалистами сварочного производства, аттестованными в установленном порядке.

По требованию заказчика допускается изготовление и установка в отремонтированном насосе ротора с рабочими колесами из высокохромистой стали и валом из высокопрочной легированной стали, а также применение щелевых уплотнительных колец из износостойкого сплава. Отливка рабочего колеса должна производиться из углеродистой или хромистой стали. Сталь должна применяться в термически обработанном состоянии. Необходимо использовать заготовки вала в виде поковок (группа IV) по ГОСТ 8479 или сортового проката по ГОСТ 4543 после дополнительной термообработки на соответствующую категорию прочности.

Диаметр рабочего колеса определяет изготовитель в соответствии с заданными заказчиком значениями подачи и напора.

Концевые уплотнения ротора должны быть одинарными механическими торцовыми с дополнительным уплотнением со стороны атмосферы. Технические условия на изготовление, программа и методика приемо-сдаточных испытаний торцовых уплотнений должны быть включены в Реестр ТУ и ПМИ ОАО «АК «Транснефть». Конкретный тип уплотнения указывается заказчиком и согласовывается с заводом-изготовителем насоса. Перед установкой торцовые уплотнения необходимо подвергнуть гидравлическим испытаниям в статике пробным давлением не менее 10 минут и в динамике рабочим давлением не менее 15 минут (согласно инструкции завода – изготовителя). Конструкция торцового уплотненийя должна обеспечивать возможность его гидравлического испытания совместно с насосом и технологическими трубопроводами пробным давлением, превышающим предельное давление насоса в 1,25 раза, в течение времени не менее 60 минут.

По требованию заказчика, к входному и напорному патрубкам насоса (горизонтального) должны быть приварены катушки или ПШС, выполненные под приварку к трубной обвязке (соответствие по диаметру и толщине стенки). Минимальная длина катушек должна быть: для насосов с патрубками диаметром до DN 500 включительно – 250 мм, для насосов с патрубками диаметром более DN 500 – 400 мм. Конструкция катушки или ПШС должны обеспечивать их сборку и сварку соответственно с трубной обвязкой (трубами) и патрубками насоса. Разделка кромок катушки должна соответствовать требованиям ОТТ-23.080.00-КТН-049-10 и                      ОТТ-23.080.00-КТН-050-10. Приварные катушки должны быть изготовлены из электросварных прямошовных труб, соответствующих техническим условиям, включенным в Реестр ТУ и ПМИ ОАО «АК «Транснефть».

Подсоединение трубопроводов подачи и слива масла, слива утечек выполняется при помощи гибких металлорукавов, при этом размер резьбы и тип соединения указан в таблице 11.

На корпусах подшипниковых опор должны быть выполнены места под установку датчиков контроля вибрации и осевого сдвига.

7.3
Контроль качества при ремонте.

Все составные части корпуса, поступившие в ремонт, должны быть подвергнуты входному контролю. Приемка корпуса из ремонта включает: 

-
контроль операций с применением сварки (заварка дефектов) и наплавки;

-
контроль механической обработки цилиндрических и торцовых сопрягаемых поверхностей;

-
контроль кромок патрубков под приварку трубопроводов (для горизонтальных насосов);

-
контроль качества материалов, применяемых при ремонте;

-
гидравлические испытания корпуса.

Приемка насоса после ремонта включает: контроль операций изготовления и сборки составных частей насоса; обкатку и приемо-сдаточные испытания в соответствии с ПМИ.

7.4
Приемо-сдаточные испытания.

7.4.1 Насосы, прошедшие капитальный ремонт подвергаются приемо-сдаточным испытаниям в соответствии с программой и методикой испытаний, разработанной подрядной организацией и согласованной с ОАО «АК «Транснефть», в объеме:

-
 гидравлических испытаний корпуса и крышки насоса на прочность, плотность и герметичность;

-
 параметрических испытаний насоса, которые включают в себя обкатку, испытания, обработку результатов испытаний, оформление и оценку результатов испытаний.

7.4.2 Приемо-сдаточные испытания проводятся на заводе в присутствии представителя заказчика.
7.4.3 Гидравлические испытания на прочность проводятся пробным давлением воды, превышающим предельное давление насоса в 1,25 раза, в течение времени не менее 60 минут. Далее – снижение давления до рабочего и выдержка в течение времени, необходимого для осмотра корпуса в целях подтверждения его герметичности, но не менее 30 минут. Течи, потение, разрывы металла и видимые остаточные деформации не допускаются. При гидравлических испытаниях должны быть использованы штатные прокладки. После проведения гидравлических испытаний корпуса необходимо контролировать плоскостность разъема корпуса и крышки (для магистральных насосов). Полости для охлаждения подшипников и подвода смазочных материалов, змеевики охладителей подвергаются испытанию давлением не менее 0,8 МПа (для насосов типа НПВ).

7.4.4 При параметрических испытаниях должны быть определены следующие характеристики:

-
 напорная; 

-
 энергетическая;

-
 кавитационная;

-
 шумовая;

-
 вибрационная;

и проконтролированы: 

-
 показатели назначения насоса в номинальном режиме работы: подача, напор, частота вращения; 

-
 показатели эффективности: КПД;

а также определены:

-
 конструктивные показатели: масса, внешняя утечка; 

-
 показатели эргономические: вибрация, шум; 

-
 показатели безопасности: механической, термической, электрической. 

7.4.5 При испытании насоса постоянно должна контролироваться температура подшипников насоса.

7.4.6 На основании результатов испытаний по определению характеристик насоса строятся графики зависимости определяемых параметров от подачи насоса:

- 
напора – напорная характеристика;

-
 мощности, КПД – энергетическая характеристика;

-
 допускаемого кавитационного запаса – кавитационная характеристика.

Напорная, энергетическая и кавитационная характеристики строятся на одном графике (характеристика насоса).

7.4.7 Результаты измерения шума и вибрации оформляются протоколами в соответствии с              ГОСТ 23941-2002.

7.4.8 После получения положительных результатов испытаний насос может быть допущен к последующим технологическим операциям (ревизии, окраске, консервации и т.д.)

7.4.9 При неудовлетворительных результатах испытаний насос должен быть возвращен на доработку и повторные испытания. После трехкратных повторных испытаний при неудовлетворительных результатах насос забраковывается.

7.4.10 Насос считается удовлетворяющим требованиям настоящего ТЗ, если:

-

 испытания проведены в соответствии с требованиями Программы и методики испытаний, согласованной с ОАО «АК «Транснефть»;

-

 значения всех параметров, полученных в результате испытаний, находятся в допускаемых пределах, указанных в таблице 2 настоящего ТЗ;

-
 погрешности определения параметров не превышают предельных значений, установленных ГОСТ 6134-2007.

7.5
Экспертиза промышленной безопасности

Оформление заключений экспертизы промышленной безопасности по результатам проведенного капитального ремонта выполняется в соответствии с требованиями РД-19.100.00-КТН-062-10, РД-75.000.00-КТН-079-10.

Заключительная часть Заключений экспертизы промышленной безопасности (выводы, заключение и рекомендации) по результатам проведенного капитального ремонта насоса должна быть выполнена с определением его соответствия требованиям промышленной безопасности на опасных производственных объектах с указанием срока его безопасной эксплуатации.

7.6
Перечень документации, выдаваемой после проведения капитального ремонта насоса:

-
схема расположения ремонтных заварок на корпусе (крышке) насоса, выполненных в процессе ремонта;

-
схема контроля (неразрушающего) ремонтных заварок с указанием мест расположения;

-
заключения неразрушающего контроля, выполненного требуемыми методами согласно ТУ на капитальный ремонт насоса;

-
комплект эксплуатационной документации, включающий в себя: паспорт на насос, прошедший капитальный ремонт; ведомость ЗИП на насос; сборочный чертеж насоса; сборочный чертеж ротора; паспорт ротора насоса; паспорт на торцовое уплотнение; руководство по эксплуатации;

-
протокол приемо-сдаточных испытаний;

-
акт о результатах приемо-сдаточных испытаний;

-
заключение экспертизы промышленной безопасности, зарегистрированного в Ростехнадзоре РФ по результатам приемо-сдаточных испытаний отремонтированного насоса;

-
акт сдачи-приемки выполненных работ;

Таблица 10 – Работы, выполняемые при проведении капитального ремонта насоса

	№

п/п
	Наименование работ
	Необходимость проведения работ (определяет заказчик)
	Наименование нормативного документа

	1
	2
	3
	4

	1.
	Разборка насоса в соответствии с требованиями завода- изготовителя. Обжиг термическим методом, дробеструйная обработка (снятие ЛКМ, коррозии).
	обязательно
	Руководство по эксплуатации завода-изготовителя насоса

	2.
	Дефектация корпусных элементов насоса (корпус, крышка, корпусные элементы насоса) в присутствии представителя заказчика
	обязательно
	ТУ на КР, разработанные подрядной организацией и согласованные с ОАО «АК «Транснефть», 

РД-19.100.00-КТН-062-10

	2.1.
	Визуально-измерительный контроль (выявление эрозионного и коррозионного износа, трещин, раковин, задиров, рисок, выкрашиваний и других дефектов на внешней и внутренней поверхности корпуса);
	обязательно
	

	2.2.
	Измерительный контроль (выявление отклонений размеров, погрешности форм и расположения поверхностей, шероховатости, отклонений от плоскостности поверхностей разъема корпуса, контроль прилегания опорных конструкций насоса);
	обязательно
	

	2.3.
	Ультразвуковая толщинометрия, ультразвуковой контроль сварных соединений (контроль состояния сварных швов)
	обязательно
	

	2.4.
	Определение глубины дефекта (трещины) корпуса путем местной выборки металла на дефектных участках с полным его удалением
	обязательно
	

	2.5.
	Составление дефектной ведомости
	обязательно
	

	3.
	Ремонт насоса
	
	

	3.1.
	Ремонт корпуса (крышки) насоса. Устранение дефектов (трещин, раковин, задиров, рисок и др.) механическим способом с последующей заваркой, зачисткой, механической обработкой, с обеспечением значений зазоров (натягов) в сопряжениях корпуса (посадочные места торцовых и лабиринтных уплотнений, уплотнительных колец, уплотнительная поверхность корпус-крышка); устранение шероховатости проточной части корпуса насоса, исправление геометрии опорных лап насоса (для горизонтальных насосов), прогонка и нарезка резьбы под шпильки.
	обязательно
	ТУ на КР, разработанные подрядной организацией и согласованные с ОАО «АК «Транснефть»

	3.2.
	Доработка патрубков под приварку к катушке Ø____х__мм, классом прочности К-____ (для горизонтальных насосов). Строительная длина насоса (расстояние между торцами патрубков) должна соответствовать п.10 таблицы 2 настоящего ТЗ
	обязательно
	

	3.3.
	Изготовление катушки или ПШС под приварку к входному и напорному патрубкам насоса, выполненные под приварку к трубе Ø____х__мм, классом прочности К-____. Минимальная длина катушек должна быть: для насосов с патрубками диаметром до DN 500 включительно – 250 мм, для насосов с патрубками диаметром более DN 500 – 400 мм (для горизонтальных насосов)
	
	

	3.4.
	Приварка катушек (ПШС) (для горизонтальных насосов) – определяет заказчик
	
	

	3.5.
	Приварка новых опорных лап (или ремонт) насоса (для горизонтальных насосов)
	согласно дефектовки, проведенной на заводе
	

	3.6.
	Термическая обработка корпусных деталей насоса
	обязательно
	ТУ на КР, разработанные подрядной организацией и согласованные с ОАО «АК «Транснефть»

	3.7.
	Доработка крышки насоса с целью установки циклонных сепараторов и подключения трубопроводов обвязки для пропарки торцовых уплотнений
	
	

	3.8.
	Доукомплектование насоса трубопроводами обвязки и циклоновыми сепараторами
	
	

	3.9.
	Замена чугунных корпусов и крышек подшипников на новые из материала не дающего фрикционное искрообразование
	
	

	3.10
	Вариант исполнения подпорного насоса в соответствии с ТУ завода изготовителя:

- основное исполнение;

- укороченный (с уменьшенной величиной заглубления рабочего колеса);

- с разъемным валом;
	
	

	3.11
	Перевод узла подшипника на жидкую смазку (для подшипниковых узлов, работающих на консистентной смазке)
	
	

	3.12
	Замена чугунных корпусных деталей на стальные сварные (для подпорных насосов)
	
	

	3.13
	Изготовление ротора в комплекте с рабочим колесом (с характеристиками Q=_______м3/час, Н=______м), уплотняющими втулками, уплотнительными кольцами рабочего колеса, маслоотражателями. 
	обязательно
	

	3.14
	Дефектоскопический контроль вала устанавливаемого ротора с последующим оформлением формуляра (приложение Л РД-75.000.00-КТН-079-10)
	обязательно
	

	3.15
	Балансировка ротора
	обязательно
	

	3.16
	Установка новых одинарных торцовых уплотнений с парой трения из карбида кремния и с дополнительным (резервным) уплотнением со стороны атмосферы или двойные торцовые уплотнения. Технические условия на изготовление, программы и методики приемо-сдаточных испытаний торцовых уплотнений должны быть включены в Реестр ТУ и ПМИ ОАО «АК «Транснефть» 
	обязательно
	

	3.17
	Вывод трубок отвода капельных утечек с торцовых уплотнений (с полости между основным и резервным уплотнением) с обеспечением визуального контроля
	обязательно
	

	3.18
	Подготовка мест (площадок диаметром не менее 25 мм) на корпусах подшипниковых опор для установки вибропреобразователей  для контроля вибрации согласно РД-75.000.00-КТН-079-10 и РД-35.240.00-КТН-207-08. 
	обязательно
	

	3.19
	Подготовка места под установку датчиков осевого смещения (для горизонтальных насосов)
	обязательно
	

	3.20
	Доукомплектование насоса муфтой пластинчатой (технические условия на изготовление, программы и методики приемо-сдаточных испытаний пластинчатой муфты должны быть включены в Реестр ТУ и ПМИ ОАО «АК «Транснефть») 
	обязательно
	

	3.21
	Замена стандартных и чертежных крепежных изделий
	обязательно
	

	3.22
	Сборка насоса
	обязательно
	

	4.
	Укомплектование насоса ЗИП:
	
	

	4.1.
	Наименование с указанием количество ЗИП для магистрального насоса:

- контактные пары из карбида кремния для ТУ, компл – 

- резиновые уплотнения к ТУ, компл. –

- пружины к ТУ, шт. –

- уплотнительные прокладки, компл. –

- резиновые уплотнительные кольца для насоса, компл. -

- шайба медная уплотнительная под гайку крышки, шт –
	
	

	4.2.
	Наименование с указанием количество ЗИП для подпорного насоса:

- контактные пары из карбида кремния для ТУ, компл – 

- резиновые уплотнения к ТУ, компл. –

- пружины к ТУ, шт. –

- запасные РТИ к насосу, компл. –

- запасные уплотнительные кольца и втулки, компл. –
	
	

	5.
	Приемо-сдаточные испытания в присутствии представителя заказчика
	
	

	5.1.
	Гидравлические испытания корпуса насоса на прочность, плотность и герметичность. Испытания на прочность проводятся пробным давлением воды, превышающим предельное давление насоса в 1,25 раза, в течение времени не менее 60 минут. Далее – снижение давления до рабочего и выдержка в течении времени, необходимого для осмотра корпуса в целях подтверждения его герметичности, но не менее 30 минут. Полости для охлаждения подшипников и подвода смазочных материалов, змеевики охладителей подвергаются испытанию давлением не менее 0,8МПа
	обязательно
	ПМИ, разработанная подрядной организацией и согласованная с ОАО «АК «Транснефть»

	5.2.
	Параметрические (стендовые) испытания насоса с определением:

- напора;

- КПД;

- производительности (подачи);

Контроль температуры подшипников, вибродиагностика насоса 
	обязательно
	

	6.
	Экспертиза промышленной безопасности с выдачей заключения и подтверждением назначенного показателя срока служба насоса не менее 10 лет, но не более 60 лет с момента изготовления
	обязательно, если ремонт проводится не на заводе-изготовителе
	РД-19.100.00-КТН-062-10

	6.1.
	Расчет на прочность крышки, спирального отвода, патрубков (корпусных элементов вертикального ПНА); расчет остаточного ресурса (срока службы) насоса; проведение экспертизы промышленной безопасности и оформление Заключения экспертизы промышленной безопасности (ЗЭПБ) на насос; передача ЗЭПБ в ОСТ на рассмотрение; сопровождение регистрации ЗЭПБ  в территориальном органе Ростехнадзора на всех этапах рассмотрения до его утверждения и регистрации.
	обязательно, если ремонт проводится не на заводе-изготовителе
	

	7.
	Консервация и упаковка
	
	

	7.1.
	Окраска и консервация (с возможностью ее удаления без разборки узлов и насоса) деталей и сборочных единиц проточной части насоса. Покрытие антикоррозионной смазкой или лакокрасочным покрытием (грунтовкой) поверхности деталей, находящихся внутри насоса и изготовленных из материалов, неустойчивых к воздействию окружающей среды, при этом посадочные и уплотнительные поверхности не должны покрываться лакокрасочными покрытиями. Закрытие заглушками или пробками патрубков насоса, отверстия в трубопроводах. Закрытие металлическими пробками с резьбой резьбовых отверстий в насосе под трубопроводы. Нанесение на поверхность насоса ЛКМ в зависимости от климатической зоны его эксплуатации. Консервация открытых участков валов по ГОСТ 9.014. Фиксация ротора от перемещения
	обязательно
	ОТТ-23.080.00-КТН-049-10;

ОТТ-23.080.00-КТН-136-09


Таблица 11 – Размеры патрубков подсоединения виброгасящих металлорукавов подачи и слива масла, слива утечек

	№
п/п
	Наименование патрубка
	Тип присоединения металлорукава (под приварку, фланцевое, резьбовое)
	Присоединяемые 

размеры

	1
	2
	3
	4

	1.
	Патрубок подачи масла к подшипникам
	
	

	2.
	Патрубок отвода масла от подшипников
	
	

	3.
	Патрубок отвода утечек с кармана сбора утечек
	
	

	4.
	Патрубок отвода капельных утечек с торцовых уплотнений (с полости между основным и резервным уплотнением)
	
	


Таблица 12 – Окраска насоса

	№

п/п
	Наименование детали
	Цвет окраски

	1
	2
	3

	1
	Корпус
	

	2
	Крышка
	

	3
	Патрубки подачи масла к подшипникам и отвода его
	

	4
	Патрубки отвода утечек
	

	5
	Трубопроводы обвязки циклонных сепараторов
	

	6
	Фланец напорного патрубка насоса (для насосов подпорных вертикальных)
	

	7
	Защитный кожух (полоса) разъема корпус – крышка горизонтальных насосов 
	


8 Гарантии подрядной организации, проводившей ремонт

8.1 Организация, проводившая ремонт, должна гарантировать соответствие насоса требованиям, приведенным в таблице 2 настоящего ТЗ, конструкторской и эксплуатационной документации, при соблюдении условий транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации.

8.2 Гарантийный срок эксплуатации должен составлять не менее 24 месяцев или не менее периода работы насоса до наработки на отказ (согласно документации завода) со дня ввода в эксплуатацию, но не более 36 месяцев с даты передачи Заказчику после ремонта. Гарантии на комплектующее насос оборудование (узлы) определяются документацией предприятий-изготовителей этого оборудования (узлов).
8.3 Организация, проводившая ремонт, должна гарантировать испытание насоса в составе технологической обвязки НПС на прочность в течение 24 часов давлением 1,25Рраб, где Рраб – рабочее (нормативное) давление участка, устанавливаемое проектом, и на герметичность давлением, равным Рраб с выдержкой в течение 12 часов. 

8.4 В случае отступления в процессе эксплуатации (в течение гарантийного периода) параметров работы насоса от параметров, указанных в таблице 2 настоящего ТЗ, при соблюдении заказчиком правил транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации, оговоренных в документации на насос, организация обязана провести повторный ремонт. Затраты на ремонт и транспортировку при этом ложатся на подрядную организацию. После повторного ремонта, проведенного в гарантийный период, и при неудовлетворительных результатах испытаний или эксплуатации насос забраковывается, при этом подрядная организация, выполнявшая ремонт, уплачивает Заказчику денежную сумму, полученную за ремонт.
Приложение 11
к Договору №_____ от « __ » ________ 20__г.
дополнено дополнительным соглашением №2
Форма предоставления сведений о цепочке собственников, включая конечных, (в том числе бенефициаров), а также о лицах, входящих в исполнительные органы контрагента*

	Наименование контрагента (ИННЮ вид деятельности)
	Договор (реквизиты, предмет, цена, срок действия, и иные существенные условия договора)
	№ п/п
	Информация о цепочке собственников контрагента, включая бенефициаров (в том числе конечных)
	Сведения о составе исполни-тельных органов



	ИНН
	ОГРН
	Наименование организации
	Код ОКВД
	Ф.И.О. руководителя
	Серия, № документа, удостоверяющего личность руководителя
	№ и дата
	Предмет договора
	Цена (млн. руб.)
	Срок действия
	Иные существенные условия
	
	ИНН
	ОГРН
	Наименование/ Ф.И.О.
	Адрес регистрации
	Серия, № документа, удостоверяющего личность (для физических лиц)
	Руководитель/

участник/

акционер/

бенефициар
	Информация о подтверждающих документах
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	Настоящим подтверждается наличие согласия субъектов персональных данных, содержащихся в настоящем документе, на их раскрытие путем их предоставления Заказчику, а также последним в органы государственной власти.


	______________________ 

(должность руководителя контрагента)

______________________    ___________________

                        (Ф.И.О.)                                                       (подпись)

                                                                                                 (М.П.)


Изменения в ранее представленной информации выделить: добавленный текст жирным шрифтом, удаленный - зачеркиванием. Если какие-либо поля таблицы не заполнены соответствующими сведениями, информация считается представленной ненадлежащим образом.
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